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41) Sobre as roscas quadradas, é correto afirmar que o(a)

a) passo (P) é igual a profundidade (D).

b) passo (P) é a metade do espaco (F).

c¢) profundidade (D) é igual ao espaco (F).

d) passo (P) é igual ao numero de fios por polegadas.

JUSTIFICATIVA DA ALTERNATIVA CORRETA: LETRA C

Por ser uma rosca quadrada, o espaco € igual a profundidade e ambos sao a metade do passo.
O passo é o dobro da profundidade.

O passo é o dobro do espaco.

O passo em polegada, multiplicado pelo nimero de fios por polegada, é igual a 1(um).

Apostila de Tornos Mecanicos (médulo 1V), EEAR 2000. (pag.15)

42) Preencha a lacuna e, em seguida, assinale a alternativa correta.

Para se obter uma velocidade de corte (VC) igual a 31,4 metros por minuto, quando usinar um material de 50 mm
de didmetro, tem-se que imprimir na peca a ser usinada, rotagBes por minuto. (Considerar 1 = 3,14)

a) 300

b) 250

c) 200

d) 150

JUSTIFICATIVA DA ALTERNATIVA CORRETA: LETRA C

Aplicando a formula da velocidade de corte, VC = D x N x 1w + 1000, onde VC é velocidade de corte, D é didmetro da
peca e N é o numero de rotagBes por minuto, obtém-se 200 rota¢des por minuto.

VC = 31,4 metros por minuto

D =50 mm

Apostila de Tornos Mecanicos (médulo 1), EEAR 2000. (pagina 35)

43) Rosca muito empregada em parafusos de avancgo e ajustamento em maquinas ferramentas. O topo e o fundo dos
filetes dessa rosca séo achatados, e os lados dos filetes formam angulos de 29 graus. Trata-se de uma rosca

a) acme.

b) métrica.

¢) whitworth.

d) nacional americana.

JUSTIFICATIVA DA ALTERNATIVA CORRETA: LETRA A
Conforme apostila, pag. 13, alternativa correta letra “a”.

O angulo dos filetes da rosca métrica é de 60 graus.

O angulo dos filetes da rosca whitworth é de 55 graus.

O angulo dos filetes da rosca nacional americana é de 60 graus.
Apostila de Tornos Mecéanicos (mddulo IV), EEAR 2000.




44) Em uma rosca simples ou de varias entradas, a distancia de um ponto de um filete ao ponto correspondente do filete
seguinte, medida paralelamente ao eixo da peca, da-se o nome de

a) vao.

b) perfil.
C) passo.
d) avanco.

JUSTIFICATIVA DA ALTERNATIVA CORRETA: LETRA C

Vao é a parte aberta pela passagem de uma ferramenta, que abriu um sulco helicoidal no corpo da peca. Perfil indica a
forma de rosca, tanto para o vdo quanto para o filete. Avanco é distancia que o filete avanca em cada volta completa do
parafuso. Numa rosca simples o avanco é igual ao passo; em uma rosca dupla o avanco € igual a duas vezes 0 passo,
e assim sucessivamente. Apostila de Tornos Mecanicos (mddulo V), EEAR 2000. (pagina 8 e 9)

45) Para utilizar o indicador de quadrantes em aberturas de roscas em um torno mecanico, o operador da maquina
devera
a) nas roscas métricas, engatar o indicador em qualquer nimero par.
b) nas roscas multiplas do fuso, engatar em qualquer ponto do quadrante.
¢) engatar o indicador nos tracos numerados impares, para as roscas com nimero de filetes impares.
d) nas roscas que contém meio filete (Ex: 11 %), engatar em qualquer linha do indicador, numerada ou néo.

JUSTIFICATIVA DA ALTERNATIVA CORRETA: LETRA B

Para roscas multiplas do fuso, engatar em qualquer ponto do quadrante.

O indicador de quadrante ndo pode ser usado na abertura de roscas métricas.
Para os filetes de numero impar, engata-se, somente, nos tracos numerados.
Para roscas que contém meio filete, engata-se, somente, nos nimeros impares.
Apostila de Tornos Mecénicos (médulo ). EEAR, 2000. (pagina 29)

46) Com relag¢é@o ao torneamento conico, é correto afirmar que

a) atravées do cabecgote mdvel é possivel usinar cénicos internos.

b) através do copiador é possivel usinar cénicos internos e externos.

C) usa-se a luneta composta (carro superior) somente em cones internos.

d) o maior conico externo possivel de se obter em um torno é através do copiador.

JUSTIFICATIVA DA ALTERNATIVA CORRETA: LETRA B

S6 ndo é possivel usinar cbnico interno através do cabecote mével. O cbnico externo pode ser usinado nos trés
dispositivos.

Através do cabecote movel ndo se usina conico interno.

Através da luneta composta pode-se usinar cones internos e externos.

O maior cOnico externo possivel de se obter é através do desalinhamento do cabegote mével.

Apostila de Tornos Mecanicos (médulo Ill). EEAR, 2000. (paginas7, 8 e 9)

47) Preencha as lacunas e, em seguida, assinale a alternativa correta.

De acordo com os fabricantes de fresas, para usinar duas engrenagens cilindricas de mdodulo “6”, uma com 22 e
outra com 33 dentes, deve-se utilizar as fresas de nimero e a de numero , respectivamente, para que
sejam produzidas com suficiente preciséo.

a)2/3

b)2/4

c)3/4

d)4/5

JUSTIFICATIVA DA ALTERNATIVA CORRETA: LETRA D

Para as engrenagens do sistema médulo, as engrenagens de 21a 25 dentes deverdo ser usinadas com a fresa N° 4 e
as de 26 a 34 dentes deverdo ser usinadas com a fresa de N° 5.

As fresas de N° 2 sdo para engrenagens de 14 a 16 dentes e as de N° 3 para as de 17 a 20 dentes.

As fresas de N° 2 sdo para engrenagens de 14 a 16 dentes e as de N° 4 para as de 21 a 25 dentes.

As fresas de N° 3 sdo para engrenagens de 17 a 20 dentes e as de N° 4 para as de 21 a 25 dentes.

Apostila de Fresadoras (médulo Ill). EEAR, 2002. (paginal2)
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48) Um redutor esta com o parafuso-sem-fim, de trés entradas, acoplado a um motor que gira a uma velocidade de 600
rotacBes por minuto. Calcule a rotacdo por minuto (rpm) da coroa deste redutor, sabendo-se que ela é composta de
50 dentes.

a) 38 rpm.
b) 37 rpm.
c) 36 rpm.
d) 35 rpm.

JUSTIFICATIVA DA ALTERNATIVA CORRETA: LETRA C

A cada volta completa do parafuso-sem-fim sdo impulsionados trés dentes. O motor gira a 600 rotacbes por minuto,
entdo o parafuso-sem-fim impulsiona em um minuto 1800 dentes. Dividindo o nimero de dentes impulsionados (1800)
pelo nimero de dentes da coroa (50), obtém-se a rpm da coroa (36 rpm).

Apostila de Fresadoras (médulo Il). EEAR, 2002. (texto Il, item 4, paginas 29 e 30)

49) Preencha as lacunas e, em seguida, assinale a alternativa correta.

Em uma oficina de usinagem, necessita-se dividir uma peca em 12 partes iguais. Sabe-se que o Unico cabecgote
divisor (com coroa de 40 dentes) disponivel sé possui o disco n® 3. Depois de feitos os célculos, chegou-se a
conclusdo que o operador devera dar trés voltas completas na manivela do divisor e avancar mais furos no
circulo de furos para realizar a tarefa.

a)5/15
b) 6 /18
c)7/21
d) 13/39

JUSTIFICATIVA DA ALTERNATIVA CORRETA: LETRA D

40+12 = 3 4/12. Isto significa que o operador deveréa dar trés voltas completas e avancgar quatro furos no circulo de doze.
No disco N° 3 ndo tem o circulo de doze furos, entdo simplificando 4/12 teremos 1/3. Multiplicando a expressao por
treze, teremos 13/39.

As combinagbes das alternativas “a” e “b” sao possiveis somente com o disco N° 1.

A combinacao da alternativa “c” sé é possivel com o disco N° 2.

Apostila de Fresadoras (mdédulo Il). EEAR, 2002. (paginas 8 e 9)

50) Em um programa elaborado para confeccdo de uma determinada peca, em méaquinas com controle numérico
computadorizado, sdo calculados, em sistema de coordenadas cartesianas, pontos percorridos por uma
determinada ferramenta, nos quais podem-se encontrar valores positivos e negativos. Para esses valores, foi
convencionado que

a) para o eixo “Z” nao se atribuem sinais negativos e positivos.

b) o movimento do eixo “X” sera negativo ( — ), quando a esquerda do operador, e positivo ( + ), quando a direita do
operador.

c) o movimento do eixo “Y” sera negativo ( — ), quando estiver se afastando do operador, e positivo ( + ), quando
estiver se aproximando do operador.

d) o movimento do eixo “Z” sera negativo ( — ), quando estiver se distanciando da mesa da maquina, e positivo ( +),
quando se aproximar da mesa.

JUSTIFICATIVA DA ALTERNATIVA CORRETA: LETRA B

O movimento do eixo “X” sera negativo (-), quando a esquerda do operador, e positivo (+), quando a direita do operador.
O movimento do eixo “Z” sera positivo (+) quando estiver se distanciando da mesa da maquina, e negativo (-) quando
se aproximar da mesa.

O movimento do eixo “Y” sera positivo (+) quando estiver se afastando do operador, e negativo (-) quando estiver se
aproximando do operador.

O movimento do eixo “Z” sera positivo (+) quando estiver se distanciando da mesa da maquina, e negativo (-) quando
se aproximar da mesa.

Apostila de Programac¢do Manual para Maquinas Ferramentas com Controle Numérico (médulo 1). EEAR, 2000.
(paginal3)
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